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POZNAMKA:

VYZTUZ JE VYKRESLENA A VYKAZANA PRO OPERU O1.
DROBNA UPRAVA VYZTUZE VYCNIVAJICI Z BEDNENT BUDE PROVEDENA NA STAVBE ZKRACENIM.

NENJ-LI UVEDENO JINAK, PLATI MINIMALN{ PRESAHY VYZTUZE DLE POZNAMKY.
DISTANCNI VYZTUZ DLE ZVYKU ZHOTOVITELE.

NAVRHOVANE BETONY:

ZAKLADY

OCEL:

BETONARSKA VWWZTUZ

C30/37 - XC2,XA1

B 5008

MINIMALNI PRESAHOVA DELKA

VYZTUZE PRO BETON C 30/37:

P14 - 760 mm
P16 - 860 mm
P20 - 1080 mm
P25 - 1350 mm
KRYTI:

STENY A KRIDLA

SCHEMA KRYTI VYZTUZE BETONEM  OHYBY VYZTUZE (SCHEMA)

MINIMALN  /

45 mm

JMEN

OVITE

55 mm

ROZDELOVACI
(HLAVNI VYZTUZ)

SPONA

ROZDELOVACI

—

/

“/7 (HLAVNI WWZTU?)
/

dp

v@‘

><34.001 X= 4720;L= 5200 #
34,002 X= 4820;L= 5300
34,003 X= 4890;L= 5350
B4.004 X= 4985;[= 5450
34,005 X= 5085;L= 5550
34,006 X= 5180;L= 5650
34,007 X= 5273;L= 57350
34,008 X= 5375;L= 35850
34,009 X= 5470;L= 5950
34,010 X= 5540;L= 6000
34,011 X= 5640;L= 6100
B4.012 X= 5739;L= 6200
34,013 X= 5830;L= 6300
B4, 014 X= 5930;L= 6400
34,015 X= 6025;L= 6500
34,016 X= 6120;L= 6600
—— —
520 370
@®25;STR.L=5900mm;Zx1ﬁks @®25;L=5950mm;92ks
VYKAZ VYZTUZE
De (ka B 500
Pol [Profil ks
[rm] 10 14 16 20 29
| 20| 8850 70 619.5
2 20| 7250 62 449,95
3 2ol 6950 70 486.9
4 20| 3900 70 413.0
9 14| 2700| 106 286 .2
6 16| 8550 9S8 493.9
7 20| 2300| 130 299.0
8 14 (10350 106 1097.1
9 16| 2300 69 198.7
10 16| 1950 133 239.4
11 29| 9800 32 185.6
12 29| 7500 32 240.0
13 20| 8400 26 218.4
14 2o 3000 26 /8.0
19 2o (10100 16 161.6
16 20| 4550 8 36.4
17 29| 9900| 14 138.6
18 20| 8050 4 3.2
19 16| 9250 70 367.5
20 10| 1250 567 708.8
2l 10 800(1089| 871.2
fold 16| 2300 74 170.2
23 16| 2300 64 147.2
24 20| 4050 4 16.2
29 16| 5200 78 409.6
26 16| 8700 60 922.0
27 29| 2350 132 310.2
28 2o 2900 192 440,8
29 20110450 4 41.8
30 20| 3900 4 19.6
31 16| 2400 i 4.8
32 20| 8650 4 34.6
33 16| 3500 4 14,0
34 2ol 9900 32 188.8
39 2ol 9950 92 o47.4
CELKOVA DELKA [m](1580,0(1383.3]2945.3]1957.8| 2995.9
HMOTNOST [kgl| 974.1(1671.6]4017.3]4828.2|11544.3
CELKOVA HMOTNOST [kql 23039.5

@ - PRUMER VYZTUZE D < 16 mm - PROUMER OHYBU dr = 4xD
£ - PRUMER WZTUZE D > 16 mm - PRUMER OHYBU dr = 7xD
© VSECHNY ROZMERY OHYBANYCH PRVKU JSOU ROZMERY NA OSU PRVKU.
Cmin = MINIMALN KRYT( WWZTUZE POLOMERY ZAKRIVENT OHYBANYCH PRVKU JSOU UDAVANY NA OSU PRVKU.
JE UVAZOVAN MINIMALN{ POLOMER ZAKRIVEN{ OHYBANYCH PRVKU.
03
02
01 | ..
REVIZE POPIS DATUM PODPIS
OBJEDNATEL
SPRAVA ZELEZNICNI DOPRAVNI CESTY, STATNI ORGANIZACE S— z:::x::r::::f"[
DLAZDENA 1003/7, 110 00 PRAHA 1 )" 4
STAVEBNI SPRAVA VYCHOD, NERUDOVA 1, 772 58 OLOMOUC
SAGASTA s.r.o. T BV
SV\'DLO: NOVODVORSKA 1010/14, 1V42 00 PRAHA 4 0 CISLO SOUPRAVY
IC: 045 98 555 DIC: CZ045 98 555
ODPOVEDNY PROJEKTANT VYPRACOVAL KONTROLA HIP ,
ING. DAVID KUCZIK ING. MARTIN KNYTL ING. VIT HOZNOUR ING. EMIL SPACEK 1, /7,
| 7274 M lq Ul PODPIS 5 3—— | PODPIS A0
OBSAH , ’ v / CiSLO ZAKAZKY 118 092
VYSTAVBA ODBOCKY RAJHRAD
A4 Ve .
SO 01-22-01 SILNICNI MOST V KM 130,810  |orum 07/2019
POCET FORMATU 12xA4
NAZEV PRILOHY CAsT CiSLO PRILOHY
Ve V4 4 7 Vé Nayd
VYKRES VYZTUZE - RAMOVA STOJKA AKRIDLAO1 | E.1.4 | 6.2

DOKUMENTACI LZE UZ{VAT POUZE VE SMYSLU PRISLUSNE SMLOUVY O DILO. WKRES, €I JEHO CAST, MUZE BYT KOPIROVAN NEBO JINYM ZPUSOBEM ROZSIROVAN POUZE PO PREDCHOZIM SOUHLASU SAGASTA s.r-.0.
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